VELOSIT® SL. 583

Hochfeste
Selbstverlaufende
Spachtelmasse

q

EN13813

Einsatzgebiete

VELOSIT SL 5083 ist eine zementgebundene
Bodenverlaufsmasse fur Betonflachen. Sie
erzeugt sehr abriebfeste und glatte Oberflachen.
Ebenso geeignet als hochfester Untergrund fiir
Beschichtungen und Bodenbelage. Typische
Einsatzgebiete sind unter anderem:

e Gebrauch innen und aufRen

e Ausnivellierung von Beton- und Estrichflachen
und als fertige Oberflache

e Reparatur von Oberflachendefekten auf
horizontalen Betonflachen

o Verarbeitungsdicke von 3 bis 38 mm

Eigenschaften

VELOSIT SL 503 ist eine schwindkompensierte,
zementbasierte Bodenverlaufsmasse mit sehr
schneller Festigkeitsentwicklung. VELOSIT SL 503
bindet das Anmachwasser sehr schnell, wodurch
sehr kurze Wartezeiten bis zur Belegereife erzielt
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werden. VELOSIT SL 503 bildet eine sehr fest
verbundene, glatte Oberflache auf dem
Untergrund.

VELOSIT SL 503 tbertrifft die Anforderungen der
EN 13813 Klasse CT-C60-F7

VELOSIT SL 503 kann handisch oder auch
maschinell verarbeitet werden.

¢ Minimales Schwinden/Quellen unter Trocken-
bzw. Nasslagerung, wodurch die Rissbildung
minimiert wird

o Exzellenter Verlauf mit langer Verarbeitungszeit

e Sehr glatte Oberflache

e Schnelle Entliftung

o Belegereif fir Fliesen nach 4 h und fir
feuchtigkeitsempfindliche Beldge nach 16 h

e 30— 40 Min. Verarbeitungszeit und eine
Druckfestigkeit von 20 MPa nach 4 Stunden

o Endfestigkeit von mehr als 60 MPa nach 28
Tagen

e Sehr gute Haftung auf Beton (Betonbruch)

e Geschlossene Porenstruktur mit hoher
Bestandigkeit gegen Chlorid und CO;
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o Wasserbestandig, kein Festigkeitsverlust unter
Wasser

e Sehr witterungsbestandig

e Gute Sulfatbestandigkeit

e Hell graue Farbe dhnlich wie Beton

Verarbeitung
1.) Untergrundvorbereitung

VELOSIT SL 503 eignet sich fiir Betonuntergriinde.
Stahl kann mit einer geeigneten Haftbriicke
beschichtet werden.

a.) Stahl muss zu einer Reinheit von SA 2 & 1/2
gem. SIS 05 5900 vorbereitet werden.

b.) Beton muss durch Sand-, Kugel- oder
Hochdruckwasserstrahlen (>100 bar) von allen
pordsen Substanzen befreit werden. Die
Oberflache muss offenporig und tragfahig sein.
Die Mindestanforderung an die Haftzugfestigkeit
liegt bei 2,0 MPa und die Druckfestigkeit muss
mindestens 30 MPa betragen. Niedrigere
Festigkeiten kdnnen akzeptiert werden, wenn die
Anforderungen and die Untergrundhaftung
geringer sind. Aktive Wassereinbruchstellen
mussen zuvor vollstandig mit VELOSIT PC 221
abgedichtet werden. Wasserfiihrende Risse
mussen mit einer PU-Injektion vorbehandelt
werden.

Grundierung:

a.) Stahl: Korrodierte Bewehrungseisen werden mit
VELOSIT CP 201 grundiert. Andere Stahlflichen
kdnnen vollstandig mit VELOSIT PR 303 bearbeitet
werden. Stahl reagiert auf
Temperaturschwankungen anders als
Zementmortel. Deshalb ist eine Beschichtung nur
empfehlenswert, wenn der Stahl entweder in
einen grofReren Betonkorper eingebunden ist oder
keine relevanten Temperaturschwankungen zu
erwarten sind.
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b.) Betonuntergriinde mit einer geringen
Restfeuchte von kleiner als 4% sowie einer
Wasserdampfemission von weniger als 0,6 g/m2h
kdnnen mit VELOSIT PA 911 (Acrylat-Grundierung)
grundiert werden, die nach ca. 2 — 3 h mit der
Bodenverlaufsmasse lGberarbeitet werden kann.
Bei hoherer Feuchte oder einer zu erwartend
spater erhohten Feuchteeinwirkung muss die
Spezialgrundierung VELOSIT PR 303 eingesetzt
werden. VELOSIT SL 503 kann in die noch klebrige
Grundierung nach ca. 2 — 4 Stunden appliziert
werden. Bei langerer Wartezeit muss die
Grundierung nach einer vollstandigen Absandung
mit geeignetem Quarzsand 0,7 mm — 1,25 mm
ausgefuhrt werden.

2.) Verarbeitung

a.) Anmischen: VELOSIT SL 503 mit

21 -22 % Trinkwasser, also 4,2 - 4,4 | je

20 kg Gebinde, anmischen. Hierflr die 21 %
Anmachwasser (4,24 | pro Sack) dazu in ein
sauberes Mischgebinde geben und das Pulver mit
einem langsam laufenden Rihrwerk (300 — 600
rpm) zu einer klumpenfreien Masse mischen. Mit
einem Korbrihrer wird ein minimaler Lufteintrag
gewadhrleistet. Durch Zugabe von max. 1 %
Wasser kann die gewiinschte Konsistenz
eingestellt werden. Niemals mehr Wasser
hinzufiigen! VELOSIT SL 503 kann fur
Verarbeitung in gréBeren Schichtstarken mit bis
zu 50% getrocknetem Quarzsand 1 —2 mm
gestreckt werden. VELOSIT SL 503 kann mit
anorganischen Pigmenten eingefarbt werden.
Dazu die abgewogene Trockenpigmentmenge
zusammen mit dem Produkt in das
Anmachwasser geben und riihren, bis eine
schlierenfreie Mischung vorliegt. Nicht mehr als
3% Pigment zugeben.

Das Produkt ist fiir 30 — 40 min., bei 23°C
Aullentemperatur, verarbeitungsfahig.

a.) Handische Verarbeitung:

VELOSIT SL 503 auf die grundierte Flache gieRen
und mit dem Flachenspachtel auf die gewiinschte
Schichtstarke verteilen. Dabei diirfen keine
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haftungsmindernden Substanzen auf der
Grundierung sein.

Das Produkt kann bis 38 mm Schichtstarke

in einem Arbeitsgang appliziert werden.

In Abschnitten arbeiten, die in 30 min. fertig
gestellt werden kdnnen. Direkt nach der
Verteilung die Oberflaichenspannung mit einem
Zahnspachtel brechen, um eine schnelle
Entllftung zu erreichen. Alternativ kann mit einer
Stachelwalze eine gute Entliftung erreicht
werden. Die gestachelte Flache erhilt ein
gleichmaRigeres Oberflachenbild, wenn sie
nochmals mit dem Flachenspachtel abgezogen
wird. Kiihlere Temperaturen verlangern, héhere
Temperaturen verkiirzen die erforderliche
Wartezeit. Die Beendigung erfolgt mit einem
glatten Flachenspachtel.

b.) Pumpenverarbeitung: Geeignete Maschinen
verwenden wie z.B:

- PFT GmbH: PFT G4

- HighTech GmbH: HighComb Big

- Wagner GmbH: PC 25

- Putzmeister GmbH: SP12 oder MP25

- Inotec GmbH: Inomat M8
Bei Mischpumpen wird das Pulver in den
Produktbehalter gefillt und die Wassermenge
eingestellt. Die richtige Wasserdosierung wird
durch Vergleich der Konsistenz mit einem
Auslaufring gegeniiber von Hand angemischtem
Material eingestellt. Die Konsistenz muss alle 5 -
10 min. Uberprift werden.
Mit Mértelpumpen wird das Produkt wie oben
beschrieben angemischt und anschliefend in den
Ansaugbehalter der Maschine gefillt und
gleichmaRig gepumpt. Das Behandlung des
Materials mit Flachen- und Zahnspachtel erfolgt
wie unter a).
Bei langen Pumpenunterbrechungen kann der
Schlauch verstopfen. Das Produkt kann erheblich
schneller erharten, wenn der Schlauch direkter
Sonnenstrahlung ausgesetzt ist. Grundsatzlich die
Maschine und Schlauch leeren und durchsplilen,
wenn langere Arbeitsunterbrechungen anstehen.
VELOSIT SL 503 ist ein schnell erhdartendes
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Material und kann nur schwer aus der Maschine
entfernt werden, wenn es darin aushartet.
Niemals Fugen oder unvorbehandelte Risse
Uberbeschichten, da sonst sehr wahrscheinlich
Risse auftreten werden.

Wird VELOSIT SL 503 als Untergrund verwendet,
so kann die Oberflache nach 16 Stunden
bearbeitet werden. Bei Nutzung als
Endbeschichtung empfehlen wir eine klare
Versiegelung oder einen Betonfestiger zu
farblichen Gestaltung und Verbesserung der
Bestandigkeit gegen einwirkende Flissigkeiten
wie O, Fette oder Reinigungsmittel.

3.) Nachbehandlung

VELOSIT SL 503 bendtigt keine

Nachbehandlung. Die beschichtete Flache ist fir
24 Stunden vor vor direkter Sonneneinstrahlung,
Wind und Temperaturschwankungen, von mehr

als 5 °C, zu schiitzen.

Verbrauch

Ergiebigkeit:
20 kg VELOSIT SL 503 ergeben
ca. 11,40 Liter ausgeharteten Mortel.

Typischer Bodenausgleich:

10,5 kg VELOSIT SL 503 pro m2 fiir 6 mm
Trockenschichtstarke auf glatten Untergriinden.
Auf rauen Untergriinden kann der Verbrauch

deutlich hoher liegen.

* 10,5 kg VELOSIT SL 503 Pulver + 2,2 | Wasser, also 12,7 kg angemischtes
Material pro 6 mm Stérke und pro m2

Reinigung

VELOSIT SL 503 kann im frischen Zustand mit
Wasser entfernt werden. Sobald es ausgehartet
ist, sind sdurebasierte Reiniger wie verdlinnte
Salzsdure oder eine mechanische Entfernung
notig.
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Qualitatsmerkmale

Standardfarbe: grau
Gewichtsverhaltnis: 100:21
Volumenverhaltnis: 100: 34
Schittdichte: 1,6 kg/I
Untergrundtemperatur: 10-35°C
Erstarrungsbeginn: 50 min.
Erstarrungsende: 95 min.
Druck- / Biegezugfestigkeit:

4 Stunden: 20/ 4 MPa
24 Stunden: 43 /7 MPa
7 Tage: 51/8 MPa
28 Tage: 65/9 MPa
Haftzugfestigkeit*:

- Grundiert mit PR 303: 2,3 MPa
- Grundiert mit PA911: 1,6 MPa
Behindertes Schwinden: 2,0 MPa

Langenanderung nach 56 Tagen:

- Trockenlagerung: -0,4 mm/m
- Nasslagerung: 0,0 mm/m
Brandklasse EN13501-1: Klasse Al

*Gem. EN 1542. Haftzugwerte sind stark von der
Untergrundvorbereitung abhangig.

Verpackung

VELOSIT SL 503 wird in wasserdichten
Kunststoffsacken 4 20 kg geliefert.

Lagerung

VELOSIT SL 503 kann im ungedffneten
Originalgebinde 12 Monate bei 5—-35°Cin einer
trockenen und vor direkter Sonneneinstrahlung
geschitzten Umgebung gelagert werden.

Umwelt & Sicherheit

Bitte beachten Sie das aktuell giiltige
Sicherheitsdatenblatt und die darin beschriebenen
VorsichtsmaRnahmen zur Handhabung des
Produkts.
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Gebinde missen nach Gebrauch restentleert
werden und kénnen an die
VELOSIT GmbH & Co. KG zurilickgegeben werden.

Hinweise

VELOSIT SL 503 wird ausschlielRlich an gewerbliche
Fachverarbeiter vertrieben.

VELOSIT SL 503 niemals mit Wasser wieder gangig
machen, wenn es bereits angefangen hat zu
erstarren. Angedicktes Material muss entsorgt
werden.

Uberschreitung der angegebenen Wassermenge
flhrt zu geringerer Festigkeit und erhéhtem
Schwinden. Daneben kénnen Schwindrisse
auftreten, die aber bei guter Untergrundhaftung
keine wesentliche Auswirkung auf die Funktion des
Produkts haben.

Alle angegebenen Produktmerkmale sind unter
kontrollierten Laborbedingungen gemaR den
jeweilig relevanten Normen ermittelt worden.
Unter Baustellenbedingungen ermittelte Werte
kénnen davon abweichen.

Bitte immer die aktuellste Version dieses
Datenblatts von der Website www.velosit.de
herunterladen.

Hersteller

VELOSIT GmbH & Co. KG
Industriepark 7

D-32805 Horn-Bad Meinberg
Germany

www.velosit.de
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