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VELOSIT SC 250

Szybki ptynny jastrych

Obszary zastosowan

VELOSIT SC 250 jest spoiwem na bazie cementu przeznaczonym do wytwarzania
pltynnych jastrychéw na placu budowy, badz w wezle betoniarskim. Mieszany jest z
piaskiem, kruszywem i woda, po czym tworzy jastrych gotowy do dalszych wytozen
podiogowych wciggu 10-14 dni.

. Typowe zastosowania to m.in:

¢ Nawierzchnie w pomieszczeniach zamknietych i potozone na zewnatrz

e Jastrychy zespolone

e Jastrychy na warstwie termoizolacji lub membranach

e Zoptymalizowany do wykonania z dwukomorowych siloséw lub mobilnych
urzadzen

o Nadaje sie do ogrzewania podiogowego

Wiasciwosci

VELOSIT SC 250 jest specjalnym niskoskurczowym spoiwem cementowym. VELOSIT
SC 250 przewyzsza wymagania stawiane przez norme¢ EN 13813 (CT-C20-F4 do CT-
C35-F6). VELOSIT SC 250 jest nakitadany za pomoca odpowiednich urzadzen
pompujacych.

¢ Minimalny skurcz/pecznienie w przypadku suchych lub wilgotnych warunkoéw,
przez co tendencja do tworzenia sie rys jest zminimalizowana

e Znakomita ptynna urabialnos¢

e Dopuszczalny szeroki dobor udziatu wody zarobowej

e Gotowy do prac ptlytkarskich juz po 3 dniach

e Czas obrébki 90 minut i 12 MPa wytrzymatosci na sciskanie juz po 24
godzinach

o Koncowa wytrzymatos¢ na sciskanie > 30 MPa po 28 dniach, po dodaniu piasku
i 32% wody.

e Bardzo dobra przyczepnos$¢ do wlasciwie przygotowanego betonu

o Znakomita wodoodpornos¢ — nie ma utraty wytrzymatosci przy diugotrwaltym
uzywaniu w warunkach zawilgocenia

e Wysoka wytrzymatos¢é na zginanie pozwala na projektowania cienkich warstw
przy konstrukcjach podtogowych

e Dobra wytrzymatosé na warunki atmosferyczne

e Dobra odpornos¢ na siarczany

¢ Jasnoszara barwa nawigzujgca do barwy betonu.
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Wykonanie
1.) Przygotowanie podioza

Jastrychy zespolone

VELOSIT SC 250 jest zaprojektowany na podioza betonowe . Stal powinna by¢é pokryta
odpowiednig warstwg sczepna.

a.) Stal musi by¢ oczyszczona do stopnia SA 2,5 wg normy SIS 05 5900

b.) Beton musi by¢ uprzednio oczyszczony z elementéw luzno zwigzanych poprzez
piaskowanie, $rutowanie lub czyszczenie wodne wysokocisnieniowe (> 100 bar).

Podtoze powinno byé nosne, szorstkie, z odkrytymi porami. Przyczepnos$¢ podtoza
powinna osigga¢ wartos¢ 2 1,0 MPa, a jego wytrzymatos¢é na $ciskanie 2 20 MPa.

Widoczne, aktywne nieszczelnosci muszg by¢ zlikwidowane zaprawg uszczelniajaca
VELOSIT PC 221. Do rys z saczacq sie wode trzeba zastosowa¢ system odpowiednich
iniekcji Srodkami PU.

Gruntowanie:

a.) Stal: zbrojenie gruntowaé przy pomocy VELOSIT CP 201. Inne powierzchnie
stalowe moga byé¢ gruntowane preparatem VELOSIT PR 303 po catkowitym ich
oczyszczeniu. Stal rozszerza sie, w przypadku wahan temperatur, inaczej niz jastrych
cementowy. Dlatego jego nalozenie na stal zaleca sie tylko wtedy, gdy stal jest juz
wbudowana w beton lub tez nie przewiduje sie duzych wahan temperatury.

b.) Podloza betonowe moga byé gruntowane przy pomocy VELOSIT CP 201, a jastrych
VELOSIT SC 250 moze by¢ aplikowany metoda ,mokre na mokre” zaraz po
gruntowaniu.

Jastrychy na warstwie rozdzielajacej

a) Plyty termoizolacyjne ( np. EPS, XPS ) muszg leze¢ na nosnym podiozu,
uniemozliwiajgcym pozniejsze osiadanie. Na plytach nalezy potozyé warstwe
oddzielajgca np. folie PE i wywingé ja na sciany, na paski dylatacyjne, przynajmniej
do wysokosci podkitadu

b.) Istniejgce folie, jak np. powloki bitumiczne moga by¢ bezposrednio przykryte przez
VELOSIT SC 250.

c.) Podloza drewniane muszg by¢ chronione warstwa rozdzielajaca, np. z PE.
2.) Wykonanie

Wymieszanie: VELOSIT SC 250 wymaga 27-32 % wody pitnej. Nalezy rozwazy¢ ilos¢
wody w zaleznosci od wilgotnosci piasku. Z reguly ta wilgotnos¢ wynosi 3%-5%.

Przygotowanie w mieszalniku ( np.TransMix 3200): w zaleznosci od wilgotnosci
piasku uzy¢ 20-32% wody i mieszajagc doda¢ odmierzong ilos¢ piasku. Kiedy piasek
jest zupetnie mokry doda¢ VELOSIT SC 250 nadal mieszajac az do osiggnigecia
jednorodnej masy.
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W mieszarce przeplywowej z silosa dwukomorowego: nastawi¢ dozowane ilosci
piasku i VELOSIT SC 250 na wczes$niej obliczone wartosci. llo§¢ wody nastawic
najpierw na pewien nadmiar, a potem redukowaé do osiggniecia wymaganej
konsystencji.

W obu systemach dozowanie wody regulowane jest konsystencjg zaprawy i powinno
by¢ nastawione tak, aby mierzony lejkiem Hagermanna rozptyw osiagnat wartosé¢ 26
cm S$rednicy. Material powstaly do momentu osiagniecia w/w parametru trzeba
odrzucié.

Mate ilosci moga by¢ recznie mieszane w wiadrze. Ale wtedy zaleca sie gotowg do
uzycia, wzbogacong dodatkami mieszanke VELOSIT SC 244

Aplikacja: pompowaé na przygotowane podioze do osiggniecia wymaganej
wysokosci. Po tej operacji calosé przepracowaé¢ w celu odpowietrzenia. Pracowaé¢ na
powierzchniach, na ktérych mozna zakonczy¢ naktadanie jastrychu w ciggu 60 min.

Receptura do przygotowania 0,25 m3:

VELOSIT SC 250: 160 kg

Piasek 0 —48mm*. 340 kg

Woda zarobowa*: 46|

*A8 oraz B8

**z uwzglednieniem wilgotnosci piasku

Udziat spoiwa moze waha¢ sie¢ w suchej mieszance miedzy 25 a 35 %. Udziat wody nie
powinien przekracza¢ wartosci 32%. Wyzszy udzial wody wydluza proces schniecia
i obniza koncowa wytrzymatos¢. Dla kazdej krzywej przesiewu kruszywa zaleca sie
przeprowadzi¢ odpowiednie préby.

Przy dituzszych przerwach w pracy pompy szlauch moze ulec zatkaniu. Produkt moze
wydatnie szybciej wigzaé, gdy szlauch wystawiony jest na bezposrednie dzialanie
stonca. Maszyne i weze trzeba dokladnie oprozni¢ i przeptukaé, gdy powstaja dluzsze
przerwy w pracy.

VELOSIT SC 250 jest szybko wigzagcym materiatem i po zwigzaniu jest trudny do
usuniecia z urzadzen,

Nie wolno tym materiatem przykrywacé fug lub nie przygotowanych uprzednio wstepnie
rys, gdyz istnieje prawdopodobienstwo pojawienia sie w tych miejscach spekan !

VELOSIT SC 250 nie wymaga zadnych zabiegéw wykonczajacych. Zaleca si¢ jedynie
chroni¢ potozony jastrych przez 24 godz. przed bezposrednim dziataniem stonca
i wahaniami temperatury wiekszymi niz 5 °.

Zuzycie
Wydajnos¢:

Przy 1000 kg VELOSIT SC 250 plus 2125 kg piasku i 290 | wody uzyska sie ok. 1,55 m®
jastrychu.
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Zuzycie przy 32% spoiwa na m?;
1 cm grubosci jastrychu 6,4 kg
4 cm grub. 25,6 kg
5cm grub. 32,1 kg

Zuzycie przy 28% spoiwa na m?;
1 cm grubosci jastrychu 5,7 kg
4 cm grub. 22,7 kg
5cm grub. 28,4 kg

Czyszczenie

VELOSIT SC 250 w swiezej postaci moze by¢ usuwany woda. W postaci zestalonegj
moze by¢ usuwany kwasowymi srodkami czyszczacymi (np. rozcienczonym kwasem
solnym), lub mechanicznie.

Barwa: szara

Potrzebna ilos¢ wody: 28 — 35%
Gestos¢ zaprawy : 1,6 kg/l
Temperatura podioza: 5 — 35 °C
Poczatek utwardzania: 180 min
Koniec utwardzania: 240 min

Wytrzymatos$é na nacisk i zginanie
28% 32%

Po 6 godz.: 5/2 MPa 6/2 MPa

Po 24 godz. :11/3 MPa  12/3 MPa

Po 7 dniach: 19/4 MPa  22/4 MPa

Po 28 dniach: 24/4 MPa 31/5 MPa

Wytrzymatos¢ na odrywanie*:

Po zagruntowaniu CP 201 : 2,0 MPa

Po zagruntowaniu PR 303: 2,3 MPa
Po zagruntowaniu PA 911: 1,6 MPa

Skurcz po 56 dniach:
-Eksploatacja w warunkach suchych -0,3 mm/m
-Eksploatacja w warunkach mokrych 0,0 mm/m

Klasa palnosci wg EN 13501-1: Al

*wg EN 1542 wartosci te sa silnie zalezne od poprawnosci zagruntowania podtoza

Opakowania

VELOSIT SC 250 dostarczany jest w opakowaniach typu BigBag a 1000 kg.
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Przechowywanie

VELOSIT SC 250 mozna przechowywaé¢ w fabrycznie zamknigtych opakowaniach 12
miesiecy, w temperaturze 5-35 °C, w suchych i nie wystawionych na bezposrednie
dziatanie stonca pomieszczeniach.

Bezpieczenstwo i ochrona srodowiska

Nalezy przestrzega¢ zapisow zawartych w aktualnej karcie charakterystyki,
w szczegoblnosci srodkéw bezpieczenstwa podczas pracy z produktem.

Opakowania powinny byé opréznione do konca i moga by¢ zwrocone do VELOSIT
GmbH & Co. KG.

Uwagi
VELOSIT SC 250 dostarczany jest wylacznie profesjonalnym firmom wykonawczym.

VELOSIT SC 250 nie moze by¢ za pomoca wody na nowo wykorzystany, gdy zaczat sie
juz proces twardnienia. Zgeszczony material musi by¢ po prostu usuniety.

Wszystkie podane wyzej dane techniczne zostaty , odpowiednio do aktualnych norm,
laboratoryjnie potwierdzone.

W okreslonych warunkach placu budowy podane wartosci moga odbiega¢ od
pierwotnych.

Prosze zawsze sprawdzi¢ aktualng wersje karty technicznej na naszej stronie
www.velosit.pl .

Stan
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Producent

VELOSIT GmbH & Co. KG
Industriepark 7

32805 Horn-Bad Meinberg
Deutschland

Dystrybutor

VELOSIT Polska Sp. z o.0.
ul. Hieroglif 1B/1

PL-01-972 Warszawa

Tel. +48 660 776 999

info@velosit.pl
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