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Die Priifergebnisse bezichen sich ausschlieBlich auf die Prifeegenstinde.
Die auszugsweise Verdffentlichung des Berichtes und Hinweise auf Privfungen zu Werbezwecken bediirfen
in jedem Einzelfalle unserer schriftlichen Einwilligung,
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1 VORGANG

Das Polymer Institut wurde von der VELOSIT GmbH & Co. KG, Horn-Bad Meinberg,
beauftragt, an der flexiblen mineralischen Dichtungsschlimme

L VELOSIT WP 120
Priifungen gemdB den ,, Prifgrundsditzen zur Erteilung von allgemeinen bauaufsichtlichen
Priifzeugnissen fiir Bauwerksabdichtungen mil mineralischen Dichtungsschlimmen”

Ausgabe Januar 2014 (nachfolgend PG-MDS genannt), durchzufiihren.

Im Anhang sind die Ergebnisse der Priifungen mit den Anforderungen der PG-MDS
gegeniibergestellt und verglichen.

2 PROBENEINGANG

Am 31.08.2015 wurden folgende Stoffe von einem Mitarbeiter des o. g. Auftraggebers im
Polymer Institut iiberreicht.

Tabelle 1. Probeneingang

s Komponente | Gewicht [kg]
L] 1 |VELOSIT WP 120 A 20
2 | VELOSIT WP 120 B 10

3 PRUFUNGEN

Soweit nicht anders angegeben, wurden alle Priifungen bei Normbedingungen gemiR
DIN EN 23270 durchgefiihrt. Alle Stoffe wurden mindestens 24 Stunden bei
Normbedingungen vorgelagert.

3.1  Priifungen an den Ausgangsstoffen

Eine Zusammenstellung der Priifungen an den Ausgangsstoffen wird in der folgenden
Ubersicht gegeben.

Ubersicht 1:  Priifungen an den Ausgangsstoffen

Kapitel* | Priifung

Gehalt an nichtfliichtigen Anteilen /

Akl Festkorpergehalt

3.1.2 Kornzusammensetzung 1 1

#* im Priitbericht
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Gehalt an nichtfliichtigen Anteilen / Festkorpergehalt

Der Gehalt an nichtfliichtigen Anteilen der Anmachfliissigkeit wurde in Anlehnung an
DIN EN ISO 3251:06-2008 ., Bestimmung des nichtfliichtigen Anteils von Lacken,
Anstrichstoffen und Bindemitteln fiir Lacke und Anstrichstoffe” bei 105 °C und 1 h
Trocknungszeit ermittelt. Die Ergebnisse sind in der folgenden Tabelle zusammengefasst.

Tabelle 2. Gehalt an nichifliichtigen Anteilen / Festkorpergehalt

e ey P Jisi0

HY g LI e g 2l s R B BTSN A TN ] e e e U b e T I L

VELOSIT WP 120 56,6
Komponente B 56.5 56,6

Kornzusammensetzung

Die Kornzusammensetzung des Trockenmortels wurde gemdfl DIN EN 933-1:03-2012
. Priifverfahren fiir geometrische FEigenschafien von Gesteinskérnungen - Teil 1:
Bestimmung der Korngrdfienverteilung — Siebverfahren unter der Beriicksichtigung von
DIN 66165-1:04-1987, Verfahren F (Maschinensiebung) ., Partikelgriffenanalyse -
Siebanalyse - Grundlagen™ ermittelt. Fiir die Priifung wurde eine Analysensiebmaschine
AS 200 control ,, g " verwendet.

Dabei bestand der Siebsatz aus den Priifsieben mit Maschenweite 1,0 mm, 0,5 mm,
0,25 mm, 0,125 mm, 0,090 mm und 0,063 mm.

Priifparameter:
Amplitude: 1.5 mm
Siebdauer: 5 min
Intervall: 10s
Einwaage: 150 ¢

Die ermittelten Ergebnisse sind in der folgenden Tabelle dargestellt.
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Tabelle 3: Kornzusammensetzung der A Komponente der Dichtungsschlimme
VELOSIT WP 120
1,0 100,0 100,0
0,5 99,5 99,5 99,5
0,25 76,6 76.6 76,6
0,125 53,1 552 55,1
0,090 53,2 53,3 53,2
0,063 51,7 51,9 51,8

Die resultierende Sieblinie ist der Abbildung 1 in der Anlage zu entnehmen.

Priifungen an der angemischten Dichtungsschlimme

Eine Zusammenstellung der an der angemischten Dichtungsschldimme durchgefiihrten
Priifungen wird in der folgenden Ubersicht gegeben.

Ubersicht 2:  Priifungen an der angemischten Dichtungsschldmme

Kapitel* |  Prifung
Konsistenz (Auf3breitmal3)
3122 Rohdichte des Frischmdrtels
Luftgehalt des Frischmortels 6

* im Priifbericht

Herstellung der Mischungen

Herstellung der Mischungen:
- Mischungsverhiiltnis: Anmachfliissigkeit : Pulver = 1 : 2 (Gewichtsteile)

Fiir die Mischung wurde die Anmachfliissigkeit vorgelegt und die Pulverkomponente
unter Rithren hinzugeben.

Der Stoff wurde mit einem Mortelmischer nach DIN EN 196:05-2005 |, Priifverfahren fiir
Zement-Teil 1: Bestimmung der Festigkeit” auf Stufe 1 fiir ca. 3 Minuten bis zur
Homogenitit gemischt.
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Die Bestimmung der Konsistenz wurde gemi DIN EN 1015-3:05-2007 ,, Priifverfahren
fiir Mortel fiir Mauerwerk Teil 3: Bestimmung der Konsistenz von Frischmortel”
durchgefiihrt. Die Konsistenz wurde auf dem Ausbreittisch mit 15 Hubschligen

unmittelbar nach dem Mischvorgang ermittelt.

Die Bestimmung der Rohdichte wurde gemdll DIN EN 1015-6:05-2007 ,, Priifverfahren
fiir Mortel fiir Mauerwerk Teil 6: Bestimmung der Rohdichte von Frischmortel”,

Abschnitt 7.2.2 mit dem Schockverfahren verdichtet. AnschlieBend wurde an dieser

verdichteten Probe der Luftgehalt gemdB DIN EN 1015-7:05-2007 ,, Priifverfahren fiir
Mortel fiir Mauerwerk Teil 7: Bestimmung des Lufigehalts von Frischmortel bestimmt.
Uber die ermittelten Ergebnisse gibt die folgende Tabelle Auskunft.

Tabelle 4: Konsistenz, Rohdichte und Luftgehalt von Velosit WP 120
Konsistenz Luftgehalt Rohdichte
Stoff (AuBlbreitmal})
;s [cm] [Vol.-%] [kg/dm’]
EW MW EW MW EW MW
1.2 8.0 1,628
VELOSIT WP 120 21,5 21,4 8,1 8,0 1,632 1,631
21.4 8,0 1,633
Legende

EW = Einzelwert
MW = Mittelwert

3.3  Priifungen an der erhiirteten Dichtungsschlimme

Eine Zusammenstellung der an der erhérteten Dichtungsschldmme durchgefithrien
Priifungen wird in der folgenden Ubersicht gegeben.

Tabelle 5:  Priifungen an der erhdrteten Dichtungsschidimme
e - nach PG MDS, | Abbildung in
Reapitel Frufung Tab. 1 Zeile Nr. Anlage

Zugfestigkeit 10

3.32 2und 3
Zugdehnung 11

333 Wasseraufnahme -

334 Gesamtgehalt an Halogenen 12 -

3.3.5 Wasserdampfdurchldssigkeit 14 -

* im Priifbericht

(2) Polymer Institut
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3.3.1 Herstellung und Lagerung der Probekérper

Herstellung der Mischungen

Die Dichtungsschlamme wurde wie unter Kapitel 3.2.1 beschrieben angemischt.
Alle Proben wurden bei Normbedingungen geméB DIN EN 23270 gelagert.

Beschichtung der Grundkorper

Das Beschichtungssystem wurde in zwei Lagen auf die Grundkérper aufgebracht

Uber die Verbrauchsmengen gibt die folgende Tabelle Aufschluss:

Tabelle 6: Verbrauchsmengen
Verbrauch von VELOSIT WP 120 in g/m?
- Mittelwerte -
Grundkorper 1. Lage 2. Lage
freie Filme 1730 1730
Applikationsgerit Glattkelle
Wartezeiten 3 Stunden

Zugfestigkeit und Dehnung bei Zugfestigkeit

Es wurden freie Filme gemiB Tabelle 6 dieses Priifberichtes hergestellt und wie folgt
gelagert:

e Trockenlagerung - 28 Tage bei Normbedingungen

e Wasserlagerung - 7 Tage bei Normbedingungen und 21 Tage im Wasser
Anschliefend wurden die Probekorper Typ 1B gemil DIN EN ISO 527-2:06-2012
. Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschafien - Teil 2 Priifbedingungen fiir Form-
und Extrusionsmassen* aus den freien Filmen ausgestanzt.

Wasseraufnahme

Es wurden freie Filme gemiB Tabelle 6 dieses Priifberichtes hergestellt und wie folgt
gelagert:

* Wasserlagerung — 7 Tage bei Normbedingungen und 21 Tage im Wasser

AnschlieBend wurden Probekérper 100 mm x 100 mm gemaB den PG-MDS aus den
freien Filmen, ausgestanzt.

Wasserdamptdurchlissigkeit

Die Probekérper fiir die Wasserdampfdurchlissigkeit (Durchmesser 90 mm) wurden nach
28 tdgiger Lagerung bei Normbedingungen aus den freien Filmen, gemil Tabelle 6
dieses Priifberichtes, ausgebohrt und anschliefend bei Normbedingungen bis zur Priifung
gelagert.
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3.3.2 Zugfestigkeit und Dehnung bei Zugfestigkeit

Die Priifung der Zugfestigkeit und Dehnung bei Zugfestigkeit wurde gemil DIN EN ISO
527-1:06-2012 ,, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschafien — Teil 1 Allgemeine
Grundsditze ", an Proben nach Trocken- und Wasserlagerung durchgefiihrt.

Tabelle 8:

Es_

VELOSIT
WP 120

1,54
1,52
1.45
1,52
1,46

1,50

10,3
93
10.4
9,6
9,7

9,9

Priifeinrichtung und -parameter
Priifgerit: Universalpriifmaschine UPM 1445, Fa. Zwick
Priifkérper: Zugstab Typ 1B, gem. DIN EN ISO 527-2, Bild 1
Kraftmessdose: 2 kN, Klasse 1
Priifgeschwindigkeit: 50 mm/min
Priiftemperatur: 23 °C
Die Priifungen wurden bei Normbedingungen gemii DIN EN 23270:09-1991 an jeweils
fiinf Zugstaben durchgefiihrt.
Die Ergebnisse sind in den folgenden Tabellen zusammengefasst.
Tabelle 7: Zugeigenschafien - Trockenlagerung
2,19 26,5 2,16
VELOSIT 1,98 25.8 2,00
WP 120 2,00 159 28.8 26,7 1,87
2,00 239 2,10
1,78 26,5 177
Zugeigenschaften - Wasserlagerung

2,38
2,54

2,51
2,53
2.50
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3.3.3 Masseninderung in Wasser

Die Massen der 3 Probekdrper wurden nach 7, 14 und 21 Tagen Wasserlagerung

festgehalten und die Differenz zum Ausgangszustand errechnet. Die Masseninderungen

sind als Einzelwerte und Mittelwerte auf 0,1 % gerundet der folgenden Tabelle zu
» entnehmen.

Tabelle 9:  Massendifferenz (A m) nach Lagerung in Wasser

VELOSIT WP 120 0,03 0,03 0,04
0,02 0,03 0,04
Mittelwert 0,03 0,03 0,04

3.3.4 Gesamtgehalt von Halogenen

= Die Priifung erfolgte gemdll DAfStb, Abschnitt 2.5.8:10-2001 ,,Deutscher Ausschuss fiir
Stahlbeton — DAfStb-Richtlinie Schutz und Instandseizung von Betonbauteilen — Teil 4 -
Priifverfahren* an einer mindestens 7 Tage alten erhirteten Probe von VELOSIT WP 120,
Der Chloridgehalt wurde potentiometrisch nach Aufschluss mit Salpetersiure ermittelt.

Die Ergebnisse sind in der folgenden Tabelle zusammengefasst.
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3.3.5 Wasserdampfdurchlissigkeit

Die Bestimmung der Wasserdampfdurchldssigkeit erfolgte gemidl DIN EN ISO
12572:09-2001 ,, Bestimmung der Wasserdampfdurchicissigkeit .

Die Probekérper lagerten bis zur Priifung bei Normbedingungen geméB DIN EN 23270.

Die Probekdrper wurden dampfdicht in Aluminiumschalen eingebaut, die eine gesiittigte
Ammoniumdihydrogenphosphatlésung zur Einstellung einer relativen Luftfeuchte von
93 % bei 23 °C enthielten.

Die Schalen wurden zuglufifrei bei Normbedingungen gemal3 DIN EN 23270 aufgestellt.
Sie wurden regelmiBig gewogen und es wurde jeweils der Masseverlust ermittelt, bis die
Abnahme linear mit der Zeit verlief (stationdirer Zustand). Die Wasserdampf-
Diffusionsstromdichte (V) ist gekennzeichnet durch die Menge Wasserdampf in [g], die
in 24 h unter festgelegten Bedingungen (Temperatur, Luftfeuchtegefille) durch 1 m?
Probenflédche hindurch tritt.

Aus dem Masseverlust im stationdren Zustand wurden die Wasserdampfdiffusions-
widerstandszahl p [-] und die wasserdampfdiffusionsédquivalente Luftschichtdicke s4 in
[m] gemél der Ausfithrungen der 0. a. Norm ermittelt.

Ergebnis:
Die Bestimmung der Wasserdampfdurchléssigkeit wurde iiber einen Messzeitraum von
21 Tagen durchgefiihrt. Die Auswertung entsprach Kapitel 8 der 0. a. Norm.

Fiir die Messung wurde der lineare Bereich zwischen dem ersten Tag und dem sechsten
Tag ausgewertet.

An den Probekérpern wurde die Trockenschichtdicke des Films mit Hilfe eines
Messtasters auf 0,01 mm ermittelt.

Tabelle 11:  Priifergebnisse der Wasserdampfdurchlissigkeit

- Schichtdicke Sa
Probekorper ] [m] [{l I
1 2,31 5 2201
2 2,19 6 2827
3 1.9 6 2928
e 2,22 6 2510
5 2,57 7 2591
Mittelwert 2,24 6 2629

(2) Polymer Institut
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3.4  Priifungen am Verbundkérper

Eine Zusammenstellung iiber die an den Verbundkorpern durchgefiihrten Priifungen wird
in der folgenden Ubersicht gegeben.

Ubersicht 3. Priifungen an den Verbundkorpern

Bl 2 nach PG MDS,
sapncs Fring Tab. 1 Zeile Nr.
3.4.2 Risstiberbriickung 16
343 Wasserdichtheit 17
344.1 ;
34490 Abreifiversuch nach Trocken- und Nasslagerung
3.4.43 | AbreiBversuch Frost-Tau-Wechselbeanspruchung ohne e
Tausalzangriff
3.4.5 Standfestigkeit 1
3.4.6 Trockenschichtdicke 13

* im Priifbericht

3.4.1 Herstellung der Probekirper

Herstellung der Mischungen:

Die Dichtungsschlamme wurde wie unter Kapitel 3.2.1 beschrieben angemischt.
Alle Proben wurden bei Normbedingungen gemi DIN EN 23270 hergestellt.

Beschichtung der Grundkérper

Das Beschichtungssystem wurde in zwei Lagen auf die Grundkdrper aufgebracht

Uber die Verbrauchsmengen gibt die folgende Tabelle Aufschluss.

Tabelle 12:  Verbrauchsmengen

Verbrauch von Velosit WP 120 in g/m?
- Mittelwerte -
Grundkirper 1. Lage 2. Lage
t latt

Stahlbetonplatten 1700 1700
Betonplatten
Applikationsgerit Glattkelle
Wartezeiten 3 Stunden

Die Stahlbeton- bzw. Betonplatten wurden vor Aufbringung der 1. Lage VELOSIT WP
120 vorgendsst.

@ Polymer Institut
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Rissiiberbriickung

Fur die Prifung der Rissiiberbriickung wurde die mineralische Dichtungsschlimme
gemdl Tabelle 12 dieses Priifberichtes auf drei einkerbige Stahlbetonplatten mit den
Abmessungen 300 mm x 150 mm x 40 mm aufgebracht und 28 Tage bei
Normbedingungen DIN EN 23270 gelagert.

Wasserdichtheit

Fiir die Priifung der Wasserdichtheit wurde die mineralische Dichtungsschlimme gemil
Tabelle 12 dieses Priifberichts auf drei wasserdurchlissige Betonplatten
20 mm x 20 mm x 6 mm gem&B DIN EN 1766:03-2000 ,, Produkte und Systeme fiir den
Schutz und die Instandsetzung von Betontragwerken - Priifverfahren - Referenzbetone fiir
Priifungen” aufgebracht und 28 Tage bei Normbedingungen DIN EN 23270 gelagert.

Abreififestigkeit

Fir die Priifungen der Abreififestigkeiten wurde die mineralische Dichtungsschlimme
gemil Tabelle 12 dieses Priifberichts auf Betonplatten gem#B DIN EN 1323:11-2007,
Abschnitt 5.2 ,, Morfel und Klebsioffe fiir Fliesen und Platien - Betonplaiten” in
horizontaler Lage beschichtet und wie folgt gelagert:

e Trockenlagerung — 28 Tage bei Normbedingungen
e Wasserlagerung — 7 Tage bei Normbedingungen und 21 Tage im Wasser

e Temperaturwechselbeanspruchung ohne Tausalzeinfluss — 7 Tage bei
Normbedingungen und 21 Tage im Wasser im Anschluss
Temperaturwechselbeanspruchung

Vor der Wasserlagerung wurden die Riick- und Seitenfldchen der Probekdrper mit einem
wasserdichten Material versiegelt.

Priifung der Rissiiberbriickung

Die Bestimmung der risstiberbriickenden Eigenschaften wurde gemiB Verfahren A der
DIN EN 1062-7:08-2004 , Beschichtungsstoffe -  Beschichtungsstoffe — und
Beschichtungssysteme fiir mineralische Subsirate und Beton im Aufenbereich - Teil 7:
Bestimmung der rissiiberbriickenden Eigenschafien* an Probekérpern gemilB Kapitel
3.4.1 mit folgenden Priifparametern durchgefiihrt:

Priiftemperatur: 23 °C
Priifgeriit: Dreipunktbiegepriifeinrichtung
Priifgeschwindigkeit: 0,05 mm/min

Die statische Rissiiberbriickung wurde in der Dreipunktbiegepriifeinrichtung bei
Raumtemperatur kontinuierlich durchgefiihrt. Es wurden gemill Abschnitt 4.5.1 der PG-
MDS Risse mit einer Rissbreite von 0.4 mm in jeder Stahlbetonplatte erzeugt.

Dabei erfolgte die Beanspruchung der Probekérper im Dreipunktbiegeversuch, wobei als
unteres Auflager ein Rundstahl mit 20 mm Durchmesser diente.
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Fir die Messung der Rissbreite an der rechten und linken Probekérperseite wurden
Wegaufnehmer ,,DD1* der Firma Hottinger mit einer Auflésung von 1 um verwendet.

Ergebnis:

Nach der Risserzeugung wurden keine An- oder Durchrisse der Dichtungsschlimme
VELOSIT WP 120 festgestellt.

Rissaufhaltung

Nach der Risserzeugung wurden die Risse gemdB Abschnitt 4.5.1 der PG-MDS fixiert
und iiber einen Zeitraum von 24 Stunden offengehalten.

Ergebnis:

Nach der Rissauthaltung wurden keine An- oder Durchrisse der Dichtungsschlimme
VELOSIT WP 120 festgestellt.

Wasserdichtheit

Die Priifung der Wasserdichtheit erfolgte gemédB der PG-MDS in Anlehnung an die DIN
1048 Teil 5:06-1991, Abschnitt 7.6. Nach der Probekérperherstellung, siehe Kapitel
3.4.1, lagerten die Probekodrper bis zum Beginn der Priifung bei Normbedingungen
gemiB DIN EN 23270:09-1991.

Die Priifung im WU-Stand erfolgte gem#l PG-MDS bei 2,5 bar Wasserdruck iiber einen
Zeitraum von 28 Tagen. Nach Ende der Druckwasserbelastung wurden die Proben mittig
gespalten und auf Durchfeuchtungen unterhalb des zu priifenden Belages hin visuell
untersucht.

Nach einer Wartezeit von ca. 5 Minuten wurde an den Bruchflichen die maximale
Wassereindringtiefe gemessen und die Verteilung des eingedrungenen Wassers
protokolliert.

Ergebnis:

Bei keinem der 3 Probekdrper wurde eine Durchfeuchtung unterhalb der
Dichtungsschlimme im Beton festgestellt.

Abreififestigkeit

Die Priifung der AbreiBfestigkeiten wurde an Betonplatten gemih Kapitel 3.4.1 gemiB
DIN EN 1542:07-1999 ,,Produkte und Systeme fiir den Schuiz und die Instandseizung von
Betontragwerken - Priifverfahren - Messung der Haftfestigheit im Abreifiversuch* mit
einem kalibrierten Zugpriifgerat der Firma Freundl, Typ Easy Easy M 10 durchgefiihrt.
Der Lastanstieg betrug 100 N/s. Es wurden je Probekorper fiinf Messstellen mit einer
Diamantbohrkrone bestiickten Bohrmaschine (Durchmesser 50 mm) 1 ¢m tief in den
Betonuntergrund vorgebohrt.

Als Kleber fiir die Haftzugstempel auf die vorgebohrte Priiffliche wurde ein
l6semittelfreier Reaktionsharzkleber auf Epoxidharz-Basis verwendet.
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3.4.4.1 Abreilifestigkeit nach Trockenlagerung

In der folgenden Tabelle sind die Ergebnisse der Abreilifestigkeiten als Einzelwerte und
der Mittelwert auf 0,01 N/mm? gerundet und die Bruchfliche in % angegeben.

Tabelle 13:  Abreififestigkeit nach Trockenlagerung

Abreififestighkeit
Stoff Nr. [N/mm?| Bruchbild
Einzelwerte
1,19
1,14
1,20
1,26
1,23
Mittelwert 1,20

100 % Kohisionsbruch
VELOSIT WP 120

VELOSIT
WP 120

|l |Ww| ]| —

3.4.4.2 Abreilifestigkeit nach Wasserlagerung

In der folgenden Tabelle sind die Ergebnisse der Abreilifestigkeiten als Einzelwerte und
der Mittelwert auf 0,01 N/mm? gerundet und die Bruchfléiche in % angegeben.

Tabelle 14:  Abreifsfestigkeit nach Lagerung in Wasser

Abreilifestigkeit
Stoff Nr. [N/mm?| Bruchbild
Einzelwerte
0,90
0,91
0,84
0,84
0,81
Mittelwert 0,86

100 % Kohisionsbruch
YELOSIT WP 120

VELOSIT
WP 120

3.4.4.3 Verhalten bei Temperaturwechselbeanspruchung ohne Tausalzeinfluss (TWBO)

Im Anschluss an die Wasserlagerung wurde der Probekorper einer 25-fachen Frost-
Tauwechselbeanspruchung gemif DIN EN 1348:11-2007, Abschnitt 8.5 ,, Mortel und
Klebstoffe fiir Fliesen und Platten — Bestimmung der Haftfestigkeit zementhaltiger Mortel
fuir innen und aufien* ausgesetzt.

Zur Beurteilung von Rissen, Blasen oder Ablésungen wurden die Kennwerte gemil
DIN EN ISO 4628:01-2004 ff. |, Beschichtungsstoffe - Beurteilung von
Beschichtungsschdden - Bewertung der Menge und der Griofe von Schiden und der
Intensitat von gleichmdfiigen Verdnderungen im Aussehen ™ herangezogen:

(%) Polymer Institut
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Nach der Temperaturwechselbeanspruchung konnten keine optischen Veridnderungen der
Dichtungsschlimme festgestellt werden.

In der folgenden Tabelle sind die Ergebnisse der Abreif3festigkeiten als Einzelwerte und
der Mittelwert auf 0,01 N/mm? gerundet und die Bruchfliche in % angegeben.

Tabelle 15:  Abreifffestigkeit  nach Temperaturwechselbeanspruchung ohne
Tausalzeinfluss
1
2
VELOSIT 3 100 % Kohisionsbruch
WP 120 > VELOSIT WP 120
5
Mittelwert
3.4.5 Standfestigkeit
4 Die Priiffung der Standfestigkeit wurde gemidf PG-MDS Kapitel 4.5.4 an einer
Betonplatte die bei maximaler Verarbeitungstemperatur (35°C) und angegebener

Verbrauchsmenge
(1. Lage: 2000 g/m” ; 2. Lage: 2000 g/m”; gesamt: 4000 g/m?)
beschichtet wurde durchgefiihrt.

Direkt nach dem  Aufbringen der Verbrauchsmenge je Lage wurde
der Probekorper senkrecht gestellt und wihrend des Erhédrtungsverlaufs iiber einen
Zeitraum von 24 Stunden das Standfestigkeitsverhalten beobachtet und die Schichtdicke
wie in Kap. 3.4.6 diese Priifberichtes bestimmt.

Tabelle 16:  Schichtdicke von VELOSIT WP 120

1o an | Einzelwerte
VELOSIT WP 120 2.4,25,25,24,2.6,2.5,2.4,25,2.6,2.5
Mittelwert 2.5

Es wurde kein Abrutschen der Dichtungsschlimme VELOSIT WP 120 festgestellt.
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3.4.6 Schichtdicke

Fiir die Priifung der Trockenschichtdicke gemdB PG-MDS 4.4.5.1 wurde die
Dichtungsschlémme VELOSIT WP 120 in 2 Lagen gemdB Kapitel 3.2.1 dieses
Priifberichts auf eine glatte ebene Glasplatte aufgebracht. Unmittelbar danach wurde die
Nassschichtdicke mittels Penetrometer auf 0,1 mm bestimmt. Nach 7-tdgiger Erhdrtung
und Lagerung bei Normbedingungen gemidB DIN EN 23270 wurde an der Probe die
Trockenschichtdicke mit einem Schichtdickenmessgerdt auf 0,01 mm genau gemessen
und die Verbrauchsmenge pro mm Trockenschichtdicke in kg/m” bestimmt.

Verbrauchsmenge: 3400 g/m’
Verbrauchsmenge pro mm Trockenschichtdicke : 1619 g/m*

Die Ergebnisse der Messungen sind der folgenden Tabelle zu entnehmen.

Tabelle 17:  Trockenschichtdicke von VELOSIT WP 120

el di Sc ke
Mo Do D R e
| nass®K1) | trocken (PK 1) | nass PK2) | trocken (PK2)

1 2.5 37 25 2.2

2 2,8 2:1 33 23

3 27 2.1 2.7 2.1

4 3.3 2.3 2.8 21

5 2.5 2.2 2.5 22
Mittelwert 2,8 2.2 2.8 22
El;l:lzl;s\::;t 22 2.1 2,5 2.1

i gerundet auf 2 Wertanzeigende Ziffern

Weiterhin wurden die Trockenschichtdicken der Dichtungsschlamme VELOSIT WP 120
gemdl der PG-MDS 4.4.5.2 unter Beriicksichtigung der DIN EN ISO 2808:05-2007 —
s Beschichtungsstoffe - Bestimmung der Schichtdicke® an den Schnittflichen vertikal
geschnittener Probekérper im Auflichtmikroskop unter 10-facher VergréBerung
gemessen. Es wurde je Lagerung 1 Probekdrper vermessen. Die 2 Lagen wurden als 1
Lage gemessen und als Gesamtschichtdicke angegeben. In den folgenden Tabellen sind
jeweils die Einzelwerte und die Mittelwerte aus 5 Einzelmessungen pro Probekérper,
gerundet auf 0,1 mm, angegeben. Die Schichtdicken der freien Filme (Probendicke unter
Punkt 3.2.2) wurden mit einem Messschieber gemidl DIN EN ISO 2808:05-2007
bestimmit.
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Tabelle 18:  Schichidicken — VELOSIT WP 120 auf Betonplatien
e T P I [ AU T e D e | e [ R Bt Sy e sicd ==r I HEEr
-
Velosit WP 120 2.1 2,2 1.9
2.1 2.1 2,3
2,0 2.1 2,0
Mittelwert 2,1 2,1 2.1
b Temperaturwechselbeanspruchung ohne Tausalz
Tabelle 19:  Schichtdicke — VELOSIT WP 120
T e A Wy ST e = = __.: ‘:;‘S;Eh'
_ Rab”
1.9,2,1
1,720
un Velosit WP 120 20, 2.0 2,1
21,21 2,2
2,0,2,0 2,0
Mittelwert 2.0 2:1

! statische Rissiiberbriickung
2 Wasserdichtheit
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4 ZUSAMMENFASSUNG

Die VELOSIT GmbH & CO. KG, Horn-Bad Meinberg, beauftragte das Polymer Institut,
an der flexiblen mineralischen Dichtungsschlimme

' VELOSIT WP 120
Priifungen geméB den .,Priifgrundsétzen zur Erteilung von allgemeinen bauaufsichtlichen
Priifzeugnissen flir Bauwerksabdichtungen mit mineralischen Dichtungsschldimmen®,
Ausgabe Januar 2014 durchzufiihren.
Uber die Ergebnisse geben die voran stehenden Kapitel Auskunft.

Eine Zusammenfassung der Priifergebnisse inklusive den Anforderungen ist dem
Anhang zu entnehmen.

Florsheim-Wicker, 13.09.2016

Der Institutsleiter Der Sachbearbeiter

/ﬂwfrc e Wevse

Dipl.-Ing. (FH) A. Kruse
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Anhang

Zusammenstellung der Priifergebnisse

. VELOSIT WP 120
Tabelle 20:  Priifergebnisse der Ausgangsstoffe und der angemischiten Stoffe
= 7 o ERE T THFE :
apitel 7| s J
Priifungen an den Ausgangsstoffen
{ Gehalt an nichtfliichtigen Anteilen [M.-%]
311 \velosit WP 120, Komp. B 56,6
Sadad Kornzusammensetzung (Abb)
VELOSIT WP 120, Komp. A
Siebdurchgang [M.-%]
Siebmaschenweite [mm]
1,0 100,0
0,5 99,5
0,25 76,6
. 0,125 55,1
0.090 53,2
0,063 51,8
Priifungen an den angemischten Stoffen
255 Rohdichte [kg/dm?] 1,631
- Luftgehalt [%)] 8,0
Konsistenz [em] 21,4
# im Priifbericht

Abb  Abbildung in der Anlage 1

Tabelle 21:  Priifergebnisse des erhdirteten Stoffs und an Verbundkirpern

3.3.2 Zugfestigkeit [N/mm?]
Trockenlagerung >04 1,99
Wasserlagerung 1,50
Dehnung bei Zugfestigkeit [%]
Trockenlagerung >8 26,7
Wasserlagerung 9,9

2 keine
3.3.3 Wasseraufnahme (21 d) [¢/m~] AT + 0,04
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3.3.4 Gesamtgehalt an Halogenen <0,05 <0,01
S keine p= 2629
3.3.5 Wasserdampfdurchlissigkeit  sq [m] Anfordernig =6 it
3.4.2 Rissiiberbriickung [mm] 0,4 0.4
.o wasser-
343 Wasserdichtheit wassegjggu;chlasmg undurchlissig
e 2,50 bar
Abreiffestigkeit nach
3441 Trockenlagerung [N/mm?] 1,20
Abreififestigkeit nach
ed Wasserlagerung [N/mm?] >0,5 0,86
Abreilifestigkeit nach
3.4.4.3 |Temperaturwechselbeanspruchung 1,22
ohne Tausalzeinfluss [N/mm?]
3.5 Standfestigkeit kein Rutschen kein Rutschen
3.6 Schichtdicke auf Probekérpern [mm]
Trockenlagerung 2,1
Wasserlagerung kesine 2,1
Temperaturwechselbeanspruchung Asifsid 2,1
ohne Tausalzeinfluss R
Rissiiberbriickung 2,0
Wasserdichtheit 2,1
g im Priifbericht
= geméB der PG-MDS

Abb  Abbildung in Anlage




