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Metallverarbeitender Betrieb, Hille
Bodensanierung mit hohen Anforderungen

Der stark beschadigte Betonboden eines metallverarbeitenden Betriebes im ostwestfalischen Hille
musste saniert werden. Durch jahrelange Schwerlastnutzung und Hitze welche durch Schweifen
entstand, war der Boden sehr stark beschadigt. Der Bauherr wollte einen abriebfesten Boden,
welcher den extremen Umgebungsbedingungen und Anforderungen stand hélt und zudem durch
seine schone Optik besticht.

Die Firma Eichhorn Beschichtungstechnik aus Herford hat die hochabriebbesténdige
Bodenverlaufsmasse VELOSIT SL 507 aus dem Hause VELOSIT empfohlen, auf welche

die Entscheidung fir die 460 m2 letztendlich auch gefallen ist.

Der alte Boden musste teilweise ausgefrast und anschlieBend kugelgestrahlt werden. Nachdem der
Boden von Olriickstdnden befreit war, wurde die Fliche mit der 2K-Epoxy Grundierung

VELOSIT PR 303 und anschlieBender vollflachiger Abstreuung mit Quarzsand 0,7 mm — 1,25 mm
vorbehandelt. Der Einbau von VELOSIT SL 507 wurde mit einer M tec Duo Mix durch die Firma
Eichhorn Beschichtungsstechnik vorgenommen.

Obwohl VELOSIT SL 507 aufgrund seiner extrem harten Zuschlagsstoffe nicht zum Schleifen
geeignet ist, ist es moglich, die Oberflache zu polieren und ein seidenmattes Erscheinungsbild zu
erzielen.

Die gesamte Flache wurde noch mit der Silikat-/Silikonat-Oberflaichenveredelung VELOSIT FH 921
behandelt, wodurch ein noch dichteres und reinigungsfreundlicheres Geflige sichergestellt werden
konnte.

Der Bauherr ist mit dem Ergebnis sehr zufrieden. Der neue Boden erfillt die Anforderungen eines
hohen Hartegrades und besticht durch seine schdone Betonoptik.
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